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Wasserwiederverwendung — ein aktuelles Thema [If@ﬂ%]
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Wasserwiederverwendung — ein aktuelles Thema
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Industrielle Wasserwiederverwendung - Status quo [If@ﬂ%]
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Wasserwiederverwendungspotenziale in Industrieparks Df@ﬂ%]
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Wasserwiederverwendungspotenziale in Industrieparks Df@ﬂ%]
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Wasserbedarf

grofRere Vielfalt unterschiedlicher Abwasserqualitadten und
Qualitatsanforderungen - groélR3eres Re-Use-Potenzial
gute Voraussetzungen in Industrieparks:

« unterschiedliche Betriebe/Branchen

* gemeinsame Infrastruktur und raumliche Nahe
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Wasserwiederverwendungspotenziale in Industrieparks
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grofRere Vielfalt unterschiedlicher Abwasserqualitadten und
Qualitatsanforderungen - groélR3eres Re-Use-Potenzial
gute Voraussetzungen in Industrieparks:

« unterschiedliche Betriebe/Branchen

* gemeinsame Infrastruktur und raumliche Nahe
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Daten fur die Identifikation geeigneter Reuse-Konzepte Df@ﬂ%]

Ziel: Abschatzung und Beurteilung technischer, wirtschaftlicher, ... Vor- und Nachteile
verschiedener Konzepte

— — €/kWh

—
—_— 3
&3 . g e €/m
| T ™
. —_— —_—
v

o - me
Wassernutzung/Teilstrome Randbedingungen & Ziele Aufbereitungsverfahren
Mengen/Kapazitaten & Qualitaten * raumliche Anordnung und « Anwendungsbereich
(- Lastfalle) fur verfligbarer Platz * Reinigungsleistung
.  Abwasseranfall « vorhandene Infrastruktur « Bemessungs- und
«  Wasserbedarf * Preise Betriebsparameter

- Frischwasserquellen * strategische Ziele

« Ableitungsmadglichkeiten
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Datengrundlage zu Aufbereitungsverfahren [If@ﬂ%]

vorhandene Qualitats-

bendtigte Informationen zu Aufbereitungsverfahren:
Verschmutzung anforderL*ngen
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Aufbereitungs--’ * Reinigungsleistung _
./ Datenerhebung in
aufwand 7, - Auslegung - J

_ _ zahlreichen Projekten!
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?‘ - Uberfiihrung in ,,Verfahrensmodule*

- flr strategische Planung in kommunaler Abwasserreinigung z.B. in den BMBF-Projekten
E-Klar und EXPOPLAN ausformuliert

in WaRelp: Konkretisierung fur Fragestellung ,,Wasserwiederverwendung in Industrieparks*
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Verfahrensmodule

Auslegungsdaten _
(gemgssungs_ _, (vereinfachte)
lastfalll) Bemessung

|

Betriebs-
—>

Anlagen-
grofie

Betriebs-

(pro Jahr) |

parameter Betrieb aufwand
Lastfalle —
Ablaufwerte
hinterlegt

- zulaufabhéangiges (vereinfachtes)
Bemessungsschema

- typische Auslegungswerte

- Berechnungsschema fur Ablaufwerte

- zulauf- und abbauspezifische
Verbrauche und Reststoffanfall

Beier & Pohl | ISAH | Oswald Schulze Symposium | Munster | 17.10.2019

° °
o ° o
o o
%0 o

Eingangsgrol3en
Bewertung

fallspezifisch

Zulaufdaten (als Lastfalle)

spez. Aufwand/
Auswirkungen/... fur

Betriebsmittel,

Reststoffentsorgung etc.

o Ve

Wakelp MCDI, ED
' Salzbiologie

EXPE£PLAN
UASB
Tropfkdorper
Abwasserteiche

Faulung

Solare Klarschlamm-
trocknung

&) E-Kiar

Mechanische
Vorbehandlung

Biologische Stufe
Vierte Reinigungsstufe
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Vorkonfektionierung Wasserdargebot und -bedarf Uf@l}]
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Fallspezifische Aspekte Wasserdargebot und -bedarf ﬂf@l}]

Qualitétsanfor%erungen Wa.SS erq u al Itaten
¢ - fur Abwasserstrome und Qualitatsanforderungen, die sich nicht einer
I Qualitatsklasse zuordnen lassen:
I « spezifische Definition der Anforderungen Qualitatsparameter
) flr die Nutzung L milssen
? - Abgleich mit verfugbaren Wasserqualitaten vergleichbar sein!
Verschmutzung > Ableitung von Aufbereitungszielen
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j N : .
] — fir Produktionen/Branchen flr externe Wasserentnahme/
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Ta- « Aufwand/Auswirkungen Nutzung
-

-> Ableitung von Lastfallen fir Gesamtkonzeptplanung
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Konzeptentwicklung /(S0

projektspezifisch: Stoffstrome
flexible Verknupfung der Module zu Ablaufwerte
Verfahrensketten oder Gesamtkonzepten Frischwasserbedarf
Schlamm- und
- externe Konzentratanfall _ _
- ? 4~ Ressourcen gasformige strategische Ziele:
D &k _ .
I l : Produktionen/ Emissionen Re-Use-Quote
* / Nutzer 5 Investitionen
| Einaanasdaten Anlagengrofien Betriebskosten
Bmga tgs ate Materialbedarf Bewertung Energiebedarf
Ableitung ewertung Platzbedarf Personalaufwand
\ Robustheit
0> g/epflar?te Betriebsmittelbedarf Flexibilitat
erranrens-
™N _
i \ljgtrthegrlldene Energiebedarf
Anlagen Strom

Warme
vorhandene Infrastruktur, raumliche Gegebenheiten,
Organisationsstruktur, Preise ...
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Fazit /&M

 Industrielle Wasserwiederverwendung branchenspezifisch bereits erfolgreich
Implementiert

« weitere Potenziale: branchenubergreifend z.B. in Industrieparks

« Herausforderung: organisations-/systemubergreifende Potenzialidentifikation
und Konzeptentwicklung
» Verfugbarkeit von Planungsdaten
« Einbindung von Verfahrens- und Branchen-Know-How

- entwickelte modellgestlitzte Planungs- und Bewertungsmethodik unterstitzt
die Konzipierung
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Ausblick /&M

Potenziale fur die Planung

» Verfahrensbeschreibungen mit belastbaren, validierten Kennzahlen und
Modellen fur spezifische Anwendungsbereiche (Industrie, kommunal ...)

» Entwicklung von Bewertungskriterien und -vorgehen
 Berucksichtigung von und Umgang mit Unsicherheiten

offene Punkte flr die Umsetzung
 organisatorische, vertragliche und rechtliche Fragen
+ Qualitatssicherung und —Uberwachung
» Speicherung und Verteilung von Re-Use-Wasser
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Weitere Informationen und Ergebnisse finden Sie hier ... Uf@ﬂ%]

WavE-Abschlusskonferenz: 03.-04.12.2019, Berlin
WavE bei den Industrietagen Wassertechnik 2019: 14.-15.11.2019, Frankfurt am Main
EXPOPLAN-Abschlussworkshop: 12.11.2019 in Bochum

A v Projekt WaRelp — Water-Reuse in Industrieparks
i https://www.wareip.de/

- ==}
YaRel
Wame p

Fordermallinahme WavE (Projekte & Querschnittsthemen)

NaWaM . -
WavE https://www.bmbf-wave.de/

Verfahrensmodule & Planung kommunal
EXPEPLAN Projekt Expoval & Expoplan
https://www.expoval.de/de/expoplan.html

*‘ E-KI&r Projekt E-Klar
\ https://www.e-klaer.de/
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